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Compatibilità dei prodotti antigelo con inibitore Sentinel R100, R500, R500C, R600 e loro idoneità 

all’impiego negli impianti di riscaldamento centralizzati o con pompa di calore 

 

I prodotti Sentinel sono stati sottoposti a un'ampia serie di verifiche e sono stati giudicati idonei all'uso 

in tutti i tipi di sistemi di riscaldamento indiretto. I prodotti alla concentrazione d’uso sono pienamente 

compatibili con tutti i metalli comunemente presenti negli impianti di riscaldamento centralizzati e/o 

con pompa di calore, compresi acciaio al carbonio, acciaio inossidabile, ghisa, rame, ottone e 

alluminio. Tutti i prodotti Sentinel sono forniti in formulazioni neutre e non acide. 

 

I prodotti Sentinel sono inoltre compatibili, alle concentrazioni d'uso consigliate, con i più comuni 

materiali non metallici presenti negli impianti di riscaldamento centralizzati, elencati di seguito: 

Categoria 1 – Plastiche 

Polibutilene PB / Polietilene reticolato PE-X 
Ossido di Polifenilene PPO (30% fibra di vetro) 
HDPE/LDPE 
Nylon  
PVC Tipo 1 

Glyon 
Kynar  
Polisulfone  
Teflon 

Categoria 2 – Gomme 

Etilene-propilene EP 
Etilene-propilene-diene (modificato) EPDM 
Silicone 
Nitrilobutile NBR 
Clorobutile 
Gomma naturale 

Viton A / Viton Lithurge 
Uretani 
BUNA S / BUNA N 
Hypalon 
Neoprene 
Tygon 



                                                                                                          
Categoria 3 - Adesivi/Sigillanti 
 
Estere dimetacrilato  
Estere metacrilato 

Categoria 4 – Guarnizioni in fibra 
 
Fibra vulcanizzata di cellulosa 

 

 

I prodotti antigelo inibiti Sentinel sono inoltre stati valutati in modo indipendente per garantire la 

protezione contro la corrosione dei metalli più comuni, compreso l'alluminio, e il calcare negli impianti 

con acqua dura, se utilizzato alle concentrazioni raccomandate. Tutti gli impianti devono essere 

accuratamente puliti prima dell'aggiunta dell'inibitore per garantire la migliore protezione dei 

componenti dell'impianto 
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